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1. OPIS

Zawor zwrotny klapowy firmy Viking jest zaworem ogdlnego zastosowania zaapro-
bowanym do stosowania w instalacjach przeciwpozarowych.

Zawor zwrotny klapowy jest produkowany z zeliwnym korpusem, mosieznym gniaz-
dem i gumowanym czotem klapy na zawiasach zamocowanych przy zdejmowalnej
pokrywie rewizyjnej w celu umozliwienia tatwego dostepu serwisowego i kontrol-
nego.

W celu sprawdzenia dostepnosci potaczen typu kotnierzowego i rowkowego nalezy
odnies¢ sie do tabeli nr 1. Zakorkowane otwory oraz odej$cia na manometry sg
wykonane zaréwno po wlotowej jak i wylotowej stronie komory zaworu.

CHARAKTERYSTYKA

« Zeliwny korpus umozliwia obnizenie wagi oraz zapewnia wiekszg
wytrzymato$c.

» Gumowane czoto klapy na zawiasach zamocowanych przy zdejmowalne;j
pokrywie rewizyjnej w celu umozliwienia szybkiego demontazu i tatwego
dostepu serwisowego.

* Po zdemontowaniu pokrywy rewizyjnej i zestawu klapowego w celu wymiany
uszczelek wystarczy wykrecic tylko jedng Srube.

* Zawoér moze by¢ montowany pionowo lub poziomo z pokrywg rewizyjng
skierowang do gory.

. APROBATY | DOPUSZCZENIA

Ostrzezenie: Ten dokument jest
Aprobata VdS. ttumaczeniem w zwigzku z czym jnie
mozna zagwarantowac¢ jego dokfadnosci
. DANE TECHNICZNE i kompletnosci. Obowigzujaca pozostaje
. . wersja anglojezyczna z 04 grudnia 2009 for-
Specyfikacja mula]rz nr%_fggom. s
Przewidziane do ci$nienia roboczego 145 psi (10,0 bar).
Testowane fabrycznie przy ci$nieniu: 500 psi (34,5 bar).

Potaczenia kotnierzowe: otworowanie zgodnie z ISO 2084/EN, 1092/DIN, 2501/ _Dane techniczne produktéw firmy
PN16 Viking mozna .znalezc na st.r(.)nle inter-

Potaczenia rowkowe: ANSI/AWWA C606 netowej korporacii Viking

Odejscia: 2" (15 mm) NPT. http://www.vikinggroupinc.com

Strona internetowa moze zawieraé
najnowsze wydanie niniejszej karty
katalogowe;.

Standard materiatowy
(Nalezy odnies¢ sie do Rysunku nr 1 na stronie 805d).

Kod zamoéwienia
Nalezy odnies$¢ sie do tabeli nr 1 w celu zapoznania sie z numerami artykutu i konfiguracjg potaczen na wlocie i wylocie.

. MONTAZ

Zawor zwrotny klapowy nalezy montowac¢ w miejscach nienarazonych na uszkodzenia. W przypadku wystepowania srodowiska
korozyjnego lub zanieczyszczonej wody, obowigzkiem wtasciciela jest sprawdzenie mozliwo$ci stosowania z zaworem zwrotnym
klapowym i towarzyszacym wyposazeniem.

Przed montazem zaworu nalezy przeprowadzi¢ doktadne ptukanie rurociggdw w celu upewnienia sie, ze nie pozostaty zadne
zanieczyszczenia.

Instalacja z wodg pod ci$nieniem powyzej 175 psi (12 bar) moze wymagaé ksztattek wysokocisnieniowych. Zeliwne kotnierze za-
woru zwrotnego klapowego sg otworowane wedtug ISO 2084/EN 1092/DIN 2501/PN16 oraz zaaprobowane przez VdS do mak-
symalnego cisnienia roboczego 145 psi (10 bar). Do potaczen z rurami rowkowanymi nalezy zastosowac¢ zawor z potgczeniami
rowkowanymi na wlocie i wylocie z odpowiednimi ztgczkami rowkowymi dopasowanymi do stosowanych cisnien roboczych.

Proba cisnieniowa
Zawor zwrotny moze by¢ testowany hydraulicznie przy cisnieniu 195 psi (13 bar) i/lub 50 psi (3 bar) powyzej ci$nienia roboczego

przez ograniczony czas (dwie godziny) w celu uzyskania akceptacji Wtasciwych Wtadz Lokalnych. Jezeli wymagana jest proba
cis$nieniowa sprezonym powietrzem nie nalezy przekraczac cisnienia 40 psi (2,8 bar).

. ZASADA DZIALANIA (Nalezy odnie$¢ sie do Rysunku nr 1 na stronie 805d)

Przeptyw przez zawér zwrotny klapowy powoduje podniesienie czotowo uszczelnionej klapy (10 i 12) z gniazda (17) umozliwiajac
przeptyw przez rury tryskaczowe. Jezeli przeptyw ustanie klapa (10) zamyka sie szybko. Gumowa uszczelka (12) tworzy uszczel-
nienie w mosieznym gniezdzie (17) zatrzymujac cisnienie powyzej klapy i zapobiegajac wstecznemu przeptywowi wody.
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6. KONTROLA, TESTY | KONSERWACJA

Uwaga: Wiasciciel jest odpowiedzialny za utrzymanie systemu przeciwpozarowego i jego urzadzen we stanie
zapewniajacym zadziatanie instalacji.

Zawor zwrotny klapowy nalezy oczyszczac z osadow, zabezpieczy¢ przed zamarzaniem (w przypadku stosowania w systemach
typu mokrego), zabezpieczy¢ przez srodowiskiem korozyjnym i zanieczyszczong woda oraz wszelkimi innymi czynnikami, ktore
moga zaktdci¢ dziatania urzadzenia lub je zniszczyc¢.

Bezwzglednie nalezy poddawac system regularnym przegladom i testom. Czestotliwosé przegladdéw moze sie rézni¢ ze wzgledu
na zanieczyszczenie woda, korozyjnos¢ wody, korozyjnos¢ srodowiska. W celu zapewnienia minimalnych wymagan w zakresie
przegladow i konserwacji nalezy odniesc sie do broszury NFPA, ktéry opisuje $rodki ostroznoéci i konserwacje instalacji trys-
kaczowych. Dodatkowo Witasciwe Wiadze Lokalne moga wymagaé przeprowadzenia dodatkowych prac serwisowych, testéw i
przegladow.

Uwaga: Jakiekolwiek prac konserwacyjne, ktore wymagaja wylaczenia zaworu kontrolno-alarmowego lub systemu
wykrywania pozaru moga pozbawic system zdolnosci operacyjnych. Przed przystapieniem do prac nalezy poinformowa¢
wszystkie Wiasciwe Wiadze Lokalne. Nalezy rozwazy¢ konieczno$¢ zatrudnienia patrolu przeciwpozarowego w obsza-
rach chronionych systemami podlegajacymi wytaczeniu.

6-A Przeglad piecioletni (nalezy odnies¢ sie do rysunku nr 1 na stronie 805 d)
Przeglad wewnetrznej czesci zaworu zwrotnego klapowego jest zalecany co pie¢ lat, pod warunkiem, ze przeglady i testy nie
wskazujg na potrzebe czestszego jego przeprowadzania. (Nalezy odnies¢ sie do rysunku nr 1).

1. O wylgczeniu systemu nalezy poinformowa¢ Witasciwe Wiadze Lokalne, osoby nadzorujgce systemu monitoringu i osoby
przebywajace w obszarach chronionych systemami podlegajagcymi wytgczeniu.

2. Nalezy zamkna¢ gtéwny zawor zasilenia wodnego wytaczajgc tym samym system z dziatania.

3. Nalezy otworzy¢ gtéwny zawor spustowy. Jezeli wymagane, nalezy otworzy¢ zawory testowe w celu napowietrzenia instalacji
i jej catkowitego odwodnienia.

4. Nalezy uzy¢ wiasciwego klucza w celu poluzowania i wykrecenia Srub pokrywy (14) i demontazu pokrywy rewizyjnej (2).

5. Nalezy dokonac¢ przegladu gniazda zaworu (17). Nalezy usunga¢ wszelkie zanieczyszczenia, brud i osady mineralne. NIE
NALEZY STOSOWAC rozpuszczalnikéw lub $rodkéw $ciernych.

6. Nalezy dokonac przegladu pokrywy rewizyjnej (2) oraz uszczelki pokrywy (15). Przeprowadzi¢ test klapy (8) w celu sprawdzenia
swobody ruchu. Zuzyte lub zniszczone cze$ci nalezy zregenerowac lub wymienic.

Uwaga: Nigdy nie nalezy nakfada¢ smaréw na uszczelki, gniazdo lub inne wewnetrzne elementy zaworu. Smary ropo-
pochodne moga zniszczy¢ elementy gumowe i tym samym uniemozliwi¢ poprawne dziatanie zaworu.

7. Jezeli przeglad wewnetrznej czesci zaworu zwrotnego klapowego zostat zakonczony nalezy wykona¢ czynnosci z punktu 6
paragrafu 6-B Serwis zaworu w celu montazu pokrywy rewizyjnej (2).

6-B Serwis zaworu (Nalezy odnie$¢ sie do rysunku nr 1 na stronie 805 d)
1. Nalezy wykona¢ czynnosci z punktow od 1 do 5 z paragrafu 6-A Przeglad piecioletni.
2. W celu usuniecia uszczelki klapy (12) nalezy:
a. Uzy¢ wtasciwych kluczy w celu poluzowania i wykrecenia Sruby z tbem pétkulistym z podktadka (8), nakretki szesciokatnej
(9), uszczelki (7) i zaczepu uszczelki (11).
b. Zdemontowac¢ uszczelke klapy (12) w celu przeprowadzenia przegladu. Jezeli uszczelka wykazuje oznaki zuzycia, takie
jak spekania, naciecia lub gtebokie bruzdy w miejscu kontaktu z gniazdem, nalezy jg wymienic.
3. W celu zamontowania uszczelki klapy (12) nalezy:
a. Utozy¢ uszczelke klapy (12) na rdzeniu centrujgcym zaczepu uszczelki (11).
b. Ustawi¢ zaczep (11) (z zatozong uszczelkg) naprzeciwko klapy (10) tak jak przedstawiono na rysunku nr 1.
c. Wprowadzi¢ i skreci¢ srube z tbem potkulistym z podktadka (8), uszczelke (7) i nakretke szesciokatng (9). Uszczelke (7)
i nakretke szesciokatng (9) (?) nalezy zamontowa¢ po gornej stronie klapy, tak jak przedstawiono na rysunku nr 1. Nie
nalezy zbyt mocno dokrecac sruby.
4. W celu demontazu klapy (10) i/lub trzpienia zawiasu (4) nalezy:
a. Wyciagna¢ zaczep pierscieniowy (5) w celu demontazu trzpienia zawiasu (4). Po wysunieciu trzpienia zawiasu (4) mozna
zdemontowac klape (10).
5. W celu zamontowania klapy (10) i/lub trzpienia zawiasu (4) nalezy:
a. Sprawdzi¢ czy uszczelka klapy (12) jest w dobrym stanie i czy jest poprawnie zatozona.
b. Ustawic¢ klape (10) otworami w linii do otworéw trzpienia w wspornikach wspawanych wewnatrz pokrywy (2). Gérna strona
klapy (10) musi by¢ zwrécona w kierunku wskazanym przez strzatke przeptywu wyttoczong wewnatrz pokrywy (2).
c. Wprowadzi¢ trzpien (4) przez otwory z jednej strony zawiasu. Kontynuowa¢ wprowadzanie trzpienia (4) przez otwory az
do konca zawiasu.
d. Zamontowac zaczepy pierscieniowe trzpienia zawiasu (5)..
6. W celu zamontowania pokrywy rewizyjnej (2) nalezy:
a. Sprawdzi¢ czy uszczelka pokrywy (15) jest natozona i jest w dobrym stanie. Wsuna¢ pokrywe rewizyjng (2) do zaworu
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Tabela nr 1 Tabela nr 2
- Wartosci momentu obrotowego przy dokrecaniu
st’r':t'j:?l’;a o ngpenia o ngpenia Straty Wada Numer $rub pokrywy w zaworach zwrotnych klapowych
pota pota ci$nienia* 9 artykutu firmy Viking
zaworu - wlot - wylot
" P . < . Warto$¢ momen-
3 . ) 3,1m 9 kg Srednica zaworu | Srednica sruby
(DN80) Kotnierz Kotnierz (10 ) (20 Ibs) 13017 tu obrotowego
3’ 3,1m 9 kg 3’ 3/8”-16 2,63 kg-m
(DN80) Rowek | Rowek (10f) | (201bs) 13018 (DN80) H.H.C. 19 stop-funt
4’ . . 4m 21 kg 4 3/8"-16 2,63 kg-m
(DN100) | Kolnierz | Komnierz | ja gy | (471ps) | 13020 (DN100) H.H.C. 19 stop-funt
4 4m 12 kg 6” 1/2"-13 6,23 kg-m
(ON100) | Rowek | Rowek | oy | (271bs) | 1302 (DN150) H.H.C. 45 stép-funt
6" . . 6m 34 kg 8” 5/8"-11 12,9 kg-m
(DN150) | Kolmierz | Kolnierz | o4y | (751bs) | 1302 (DN200) H.H.C. 93 stop-funt
6” 6m 23 kg
(DN150) Rowek Rowek (20 ft) (51 Ibs) 13023
6” 6 m 23 kg
(165 mm) Rowek Rowek (20 ft) (51 Ibs) 13025
& Kotnierz Kotnierz rm 61kg PN16
(DN200) (23ft) | (135 Ibs) 13029
8” . . 7m 61 kg PN10
(DN200) | Kolnierz | Konierz | oaty | (1351bs) | 13028
8” 7m 47 kg
(DN200) Rowek Rowek (23 ft) (106 Ibs) 13027
* Wyrazona w ekwiwalentnej dtugosci rury zgodnej ze Schedule 40 wg formuty
Hazena-Williamsa: C=120.

zwrotnego klapowego w taki sposob, aby uszczelka klapy (12)
stykata sie z gniazdem (17).

b. Wprowadzi¢ $ruby pokrywy (14). Nalezy zastosowa¢ wtasciwy klucz do dokrecenia wszystkich $rub, o momencie obro-
towym przedstawionym w Tabeli nr 2 dla stosowanego zaworu. NIE NALEZY zbyt mocno dokrecaé $ruby.

7. DOSTEPNOSC

Zawory zwrotne klapowe firmy Viking i osprzet sg dostepne przez sie¢ lokalnych i miedzynarodowych dystrybutoréw. W celu
uzyskania informacji o najblizszym dystrybutorze nalezy sprawdzi¢ strone internetowg firmy Viking.

8. GWARANCJA

W celu uzyskania blizszych informacji dotyczacych gwarancji nalezy odnie$¢ sie do aktualnego cennika lub skontaktowac
bezposrednio z firmg Viking.
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% @ W/ * W celu sprawdzenia dostgpnosci potaczen kotnierzowych lub
PD rowkowych nalezy odnies¢ sie do tabeli nr 1.
e © ©
A Rysunek nr 1
Nr NUMER ARTYKULU WYITQSGQ A
OPIS MATERIAL
Elem 3” 4” 6” 8” 3|47 | 6 | 87
(DN80) | (DN100) | (DN150) | (DN200)
1 _ _ _ _ Korpus éesll_vzgjf;)rmdalne ASTM A536 1 1 1 1
2 _ _ _ _ Pokrywa rewizyjna Niskostopoyva_ stal o podwyzszonej 111l
wytrzymatosci A715 klasy 50
3 - - - - Tabliczka znamionowa Aluminium ttoczone 1 1 1 1
4 05355A | 04900A | 04991A | 05334A | Trzpieh zawiasu klapowego Stal nierdzewna, UNS-S30400 1 1 1 1
5 05445A | 05445A | 05445A | 05334A | Zaczep pierscieniowy trzpienia Stal nierdzewna, UNS-S15700 21222
6 06021B | 05939B | 05940B | 05952B | Sprezyna Stal nierdzewna, UNS-30200 111111
7 08158 | 08158 08143 08143 |Uszczelka Guma EPDM i stal nierdzewna 1 1 1 1
8 10194 10194 10308 10686 | Sruba Stal nierdzewna, UNS-S30400 111111
9 08159 | 08159 08144 08144 | Nakretka Stal nierdzewna, UNS-S30400 111111
o | T s e ™ [ [ ]|
11 * * * * Zaczep uszczelki klapy Stal nierdzewna, UNS-S30400 111111
12 * * * * Uszczelka klapy Guma EPDM, ASTM D2000 111111
13 | 07576 | 07576 | 07576 | - |Tuleja Lubricomp 189 Ryton, zywica PPS | , | 5 | 5 |
(polisiarczek fenylenu)
Sruba HHC 3/8”-16 x %" (19,1 mm Stal cynkowana, SAE klasa 2,
01517A | 01517A dtugosci ( ) ASTMyA307 416
Sruba HHC 1/27-13 x 7/8” (22,2 mm Stal cynkowana, SAE klasa 5,
14 04993A dtugosci ( ) ASTMyA449 6
01922A Sruba’H.HC 5/8”-11 x 1-1/4” (31,8 mm) Stal cynkowana, SAE klasa 2, 6
diugosci ASTM A307
15 [ 05354B | 04649B | 04992B | 05339C | Uszczelka pokrywy Guma EPDM, ASTM D2000 111 (11
16 -- -- - -- Korek 2" (15 mm) NPT Stal 212(2]2
17 - - -- - Gniazdo Mosigdz, UNS-C84400 1T]11]1]1
_ _ _ ;?\lbllgﬁk: identyfikacyjna kotnierza Aluminium 2l |2
18 - Tabliczka identyfikacyjna kotnierza PN10 | Aluminium 2
- Tabliczka identyfikacyjna kotnierza PN16 | Aluminium 2
-- 0znacza, ze czgs¢ zamienna nie jest dostepna.
* oznacza, ze cze$¢ zamienna jest dostepna jako podzespét przedstawiony ponize;j.
Podzespoly
7-13 | 09916 | 09398 09421 09917 | Zestaw klapowy
(15 | 09912 | 09913 | 09914 | 09915 | Zestaw uszczelek zamiennych
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