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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-1103-0423/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497),
w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Centrum Naukowo - Badawczym Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytucie Badawczym, w Jozefowie k/Otwocka, na wniosek firmy:

Viking SA — Luxemburg
Zone Industrielle Hahneboesch
Lux-4562 Differdange/Niedercorn, Luksemburg

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Tryskacze o zwiekszonym otworze wyptywowym (ELO), amputkowe, normalnego
reagowania, standardowej powierzchni zraszania, o wspoétczynniku K=161,
temperaturze zadziatania 68 °C, 79°C , 93 °C oraz 141 °C,
stojacy typu VK530 oraz wiszacy typu VK536

produkowanego przez: The Viking Corporation, 210 N. Industrial Park Road, Hastings,
Michigan 49058, USA

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, ktory jest integralng czesciag
niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Z-ca Dyrekiora

Termin waznosci: ds. certyfikagji | dopuszczen

s - .

od 13 czerwca 2014 r. / : PN < e
do 12 czerwca 2019 r. IS g s Al

Sy, bryg. dr inz. Je?cek Zboina
Zatacznik: NG

Postanowienia ogdlne i techniczne

Miejsce i data wydania aprobaty:
Jézefow, 13 czerwca 2014 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB  AT-1103-0423/2014 zawiera 17 stron. Dopuszcza sie kopiowanie Aprobaty
Technicznej w catosci albo tylko pierwszej strony. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw  Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym
Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytutem Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1 PRZEDMIOT APROBATY

11 Ogdlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB sg tryskacze o zwiekszonym
otworze wyptywowym (ELO), normalnego reagowania i standardowej powierzchni zraszania,
o wspdlczynniku K=161, temperaturze zadziatania 68 °C, 79 °C, 93 °C
oraz 141 °C, stojacy typu VK530 oraz wiszacy typu VK536. Tryskacze stanowig dysze z
termoczutym elementem zamykajgcym, otwierajacym sie w celu podania wody do gaszenia
pozaru. Tryskacze sg instalowane w automatycznych urzadzeniach tryskaczowych, stuzacych
do gaszenia lub utrzymywania pozaru pod kontrolg. Maksymalne cisnienie robocze tryskaczy
wynosi 12 bar.

Wyglad tryskaczy pokazano na rys. 1. Konstrukcje i wymiary gabarytowe tryskaczy jw. podano
odpowiednio narys. 2 i 3.

1.2 Nazwa zaktadu produkcyjnego i jego adres

The Viking Corporation, 210 N. Industrial Park Road, Hastings, Michigan 49058, USA.
1.3 Terminy i definicje — wg PN-EN 12 845 + A2:2010.

1.4 Podzial i oznaczenie

141 Podzial
Tryskacz stojacy typu VK530 jest produkowany w dwdch odmianach konstrukcyjnych
korpusu, oznaczanych symbolami: 09679 (korpus z gwintem NPT 34”) oraz 14819 (korpus
z gwintem BSP 20 mm).
Tryskacz wiszacy typu VK536 jest produkowany w dwdch odmianach konstrukcyjnych
korpusu, oznaczanych symbolami: 07961 (korpus z gwintem NPT 3%.”) oraz 14820 (korpus
z gwintem BSP 20 mm).
Tryskacze ’glpu VK530 i :(jypu VK536 majg temperature zadziatania: 68 °c (1550F),
79 °C (175 °F), 93 °C (200 °F) lub 141 °C (286 °F) oraz powtoki wykonczeniowe: mosiezna,
chromowa lub ENT".

1.4.2 Oznaczenie®

1.4.21 Przyktad oznaczenia tryskacza typu VK530 z gwintem NPT 34" (09679), powtokg naturalng
mosiezng (A) i temperaturze zadziatania 68 °C /155°F (B):

Tryskacz typu VK530 (09679AB)

1.4.2.2 Przyktad oznaczenia tryskacza tygu VK536 z gwintem BSP 20 mm (14820), powtokg ENT'
(JN) i temperaturze zadziatania 79 ~C 1175°F (D):

Tryskacz typu VK536 (14820JND)

! Tworzywo sztuczne (PTFE) z dodatkiem niklu, wytwarzane w procesach autokatalitycznych.

2w podanych w rozdziale 1.4 przyktadach oznaczen, w nawiasach podano oznaczenia tryskaczy z zastosowaniem symboli
producenta stuzgcych do oznaczenia odpowiednio: odmiany korpusu (09679 korpus z gwintem %4”, 14820 korpus z gwintem
BSP 20 mm), powtoki wykonczeniowej (A — powtoka mosiezna, JN - powtoka ENT), podanych w specyfikacjach: Form No.
F_010692 Standard response ELO upright sprinkler VK 530 oraz Form No. F_072213 Standard response ELO pendent sprinkler
VK 536, wydania firmy Viking z 28 czerwca 2013 r.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

21 Przeznaczenie

Tryskacze typu VK530 i typu VK536 sg przeznaczone do stosowania w urzgdzeniach gasniczych
tryskaczowych, gtéwnie do ochrony przestrzeni sktadowania®.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Tryskacze typu VK530 i typu VK536 sg przeznaczone do stosowania w urzgdzeniach gasniczych
tryskaczowych, projektowanych i instalowanych wg wytycznych Data Sheet 2-0 oraz Data Sheet 8-9
FM Global* lub innych wytycznych / norm o poréwnywalnym poziomie wymagan, przy uwzglednieniu
wymagan zawartych w specyfikacjach technicznych jak nize;j.

- Form No. F_010692 Standard response ELO upright sprinkler VK 530,

- Form No. F_072213 Standard response ELO pendent sprinkler VK 536,
wydania firmy Viking z 28 czerwca 2013 r.

Obchodzenie sie z tryskaczami, ich montaz oraz konserwacja powinny byé zgodne ze specyfikacjami
technicznymi jw.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNE / WYMAGANIA

31 Konstrukcja
Konstrukcje tryskaczy typu VK530 i typu VK536 przedstawiono na rysunku 2.

3.2 Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania poszczegdlnych elementéw tryskaczy typu VK530
i typu VK536 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Nr
elementu Nazwa elementu Materiat®
narys. 2
1 Zespot uszczelniajacy (zaslepka, Stop niklu, stal nierdzewna, stop miedzi,
sprezyna, uszczelnienie) tworzywo sztuczne
2 Korpus Stop miedzi
3 Sruba dociskowa Stop miedzi
4 Spoiwo Zywica
5 Rozpryskiwacz Stop miedzi
6 Amputka szklana Amputka .szklana o $rednicy
5 mm z cieczg termorozszerzalng
7 Ostonalkotpak ochronny (stosowany Tworzywo sztuczne
przy przechowywaniu i transporcie
tryskacza)

s Tryskacze typu VK530 i typu VK536 sg stosowane takze do ochrony przestrzeni produkcyjnych i innych, w ktérych przyjeto
koncepcje ochrony z zastosowaniem ww. tryskaczy, przy uwzglednieniu wytycznych/norm i specyfikacji wymienionych w rozdz. 2.2
niniejszej aprobaty.

* Tytuty dokumentéw podano w ,Informacjach dodatkowych” niniejszej aprobaty.

5 Szczegotowe specyfikacje materiatébw zostaty podane na rysunkach wymienionych w sprawozdaniach z badan.
Wykaz sprawozdan z badan podano w ,Informacjach dodatkowych” niniejszej aprobaty.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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3.3  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe
Wiasciwosci techniczno-uzytkowe tryskaczy typu VK530 i typu VK536 podano w tablicy 2.
Tablica 2

Wymagania wg “Approval Standard.
Automatic Control Mode Sprinklers for
Lp. | Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection, Class Series 2000”,
wydanie FM Approvals LLC z marca
2006 r., rozdziat®:
1 Dokumentacja 3.1
Cechy fizyczne i konstrukcyjne 3.2
Materiaty 3.3
3.4
4 Znakowanie ) o
lub rozdziat 3.4 niniejszej aprobaty
Instrukcje producenta dotyczace
5 . S . 3.5
instalowania i uzytkowania
6 Zgodno$¢ z dokumentacja, 4.11
7 Wytrzymatosé korpusu tryskacza 421
8 Wytrzymatosé elementu termoczutego 4.31
9 Szczelnos¢ 441
10 Wytrzymatos$¢ na cisnienie hydrostatyczne 451
11 Szczelnos¢ (badanie 30 - dniowe) 46.1
12 Odpornos$c¢ na uderzenie wodne 4.71
13 Temperatura zadziatania (kapiel cieczowa) 4.81
14 Poprawnos¢ dziatania 4.10.1
15 Wytrzymatos$é rozpryskiwacza 4.11.1
16 Podcisnienie 4.12.1
17 Odpornos¢ na wysoka temperature otoczenia 4.131
18 Szok termiczny 4.14 .1
19 Przeptyw wody (wspétczynnik K) 4.15.1
20 Odpornosc¢ na wilgotne powietrze 4.16.1
21 Odpornos$¢ na korozje (badanie w mgle solnej) 4171
29 Odpornpsc na kO!‘OZjQ naprezeniowg 4.18.1
(badanie w amoniaku)
Odpornosc¢ na wilgotng atmosfere (mieszaning)
23 . . o 4.19.1
powietrza, dwutlenku wegla i dwutlenku siarki
24 Odpornos¢ na korozje (badanie w siarkowodorze) 4.20.1
25 Odpornos¢ na wibracje 4.21.1
26 Odpornos¢ na niedelikatne obchodzenie sie i uderzenie 4.221
Odpornosc tryskacza (bez elementu termoczutego)
27 - : - 4.23.1
na oddziatywanie wysokiej temperatury
28 Odpornos¢ na zamarzniecie 4.24 1
29 Minimalne ci$nienie dziatania 4.251
30 Przewodnos$¢ (wspétczynnik C) 4.30.1
31 Czutos¢ termiczna (wskaznik czasu zadziatania RTI) 4.31.1

6 Dopuszcza sie przyjecie wymagan wg wydania z maja 1998 r. podanego dokumentu normalizacyjnego lub przyjecie
wymagan wg innych norm / wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Wymagania wg “Approval Standard.
Automatic Control Mode Sprinklers for
Lp. | Wiasciwos¢ techniczno-uzytkowa Fire Protection, Class Series 20007,
wydanie FM Approvals LLC z marca

2006 ., rozdziat®:

32 Rozdziat wody 4.36.1
33 Wzajemne zraszanie 4.38.1
34 Skutecznos¢ gasnicza 4.45.1

34 Znakowanie

Kazdy tryskacz typu VK530 i typu VK536 powinien mie¢ czytelne i trwate oznakowanie,
umiejscowione na elemencie nie przeznaczonym do dziatania (przemieszczenia sie podczas
zadziatania), zawierajgce co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak firmowy producenta;

b) typ, oznaczenie katalogowe lub inne réwnowazne;

c) wspétczynnik K;

d) pozycje montazowsg;

e) znamionowa temperatura zadziatania, co najmniej w °C,

f) rok produkcji (tryskacze wyprodukowane w pierwszych szesciu lub ostatnich trzech
miesigcach roku moga by¢ znakowane odpowiednio poprzednim lub nastepnym
rokiem produkgciji).

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z ustawg z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz z p6zn. zmian.)
oraz rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z pézn. zmian.).

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
4.1 Pakowanie
Tryskacze typu VK530 i typu VK536 powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta.

Na opakowaniu powinny znajdowac sie dane wg 3.4 oraz

— numer aprobaty technicznej;

— numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania wedlug 5.1
(nr deklaracji zgodnosci);

— znak budowlany.

4.2 Przechowywanie

Tryskacze typu VK530 i VK536 powinny by¢ przechowywane w opakowaniach producenta, w
pomieszczeniach suchych i chtodnych, zabezpieczone przed czynnikami mechanicznymi
i innymi mogacymi spowodowaé uszkodzenie tryskaczy.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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4.3 Transport

Transport tryskaczy typu VK530 i typu VK536, opakowanych zgodnie z--4.1,
powinien odbywac¢ sie w sposéb zabezpieczajacy je przed mozliwoscig uszkodzenia.

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 wraz z pdzn. zmian.) wyrdb, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny zgodno$ci i przez wystawienie krajowej
deklaracji zgodnos$ci oswiadczyt, na swojg wyltaczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb jest zgodny
z Aprobatg Techniczng AT-1103-0423/2014 oraz oznakowat wyréb znakiem budowlanym
zgodnie z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041 wraz z pézn. zmian.), oceny zgodnosci
tryskacza typu VK530 oraz tryskacza typu VK536 dokonuje producent stosujac system 1,
oznaczajgcy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke certyfikujgca
na podstawie:

a) zadania producenta, {j.:
e zaktadowej kontroli produkcji,

e uzupetniajgcych badan prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
e wstepnego badania typu,
o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP)
5.21 Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowaé i utrzymywac system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym
cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku,
gdy ma miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymac¢ wszedzie kontrole
podzespotu i zapewni¢, ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich
odpowiedzialnosci, zgodnie z niniejsza aprobatg. Producent ktéry  korzysta
z podwykonawstwa w calym zakresie swoich aktywnosci, w Zadnych okolicznosciach
nie moze sam przenie$¢ swoich odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP jest statg
wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny by¢
udokumentowane w sposoéb systematyczny w formie procedur.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewniaé ogdélne zrozumienie oceny
zgodnosci i umozliwia¢ uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne
dziatanie systemu kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony. Osiggniete moze to byé przez
kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcow i sktadnikow, procesow, urzadzen i
wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotéw, tacznie z cechami materiatu i przez
wykorzystanie uzyskanych wynikow.

5.2.2 Wymagania ogo6ine

System ZKP powinien spetnia¢ odpowiednie wymagania zawarte w EN 1SO 9001:2008, jezeli
majg zastosowanie. System ZKP moze by¢ czescig systemu zarzadzania jakoscig, np.
zgodnie z EN ISO 9001:2008

5.2.3 Wpymagania specjalne dotyczace podzespotéw wyrobu
5.2.3.1 System ZKP powinien:
- odnosic¢ sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze tryskacz typu VK530 oraz tryskacz typu VK536 wprowadzane
na rynek odpowiadajg ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawiera¢ plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktory
identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnos$ci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykonac¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podana nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdéw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzic¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkciji
wykonywana byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje czes¢ produkcji, to operacje wg b) mogg by¢ zredukowane
i czesciowo zastgpione przez operacje wg a). Ogodlnie rzecz biorac im wiecej produkcji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez
operacje wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu rownowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna
ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢ wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtéwnie do sredniego stanu wyrobu jak réwniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych np.

Te kontrole i badania oraz ich czesto$¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametrow produkcji np.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac¢ zapisy, ktére zapewniajg ewidencje,
ze pobierane i badane byty prébki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywac
jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom akceptacji; zapisy te
powinny byé utrzymywane co najmniej przez dziesie¢ lat. Jezeli probka nie spetnia wymogow
akceptacji, to pojete powinny byé dziatania dla wyrobéw niezgodnych. Niezbedne dziatania
korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny by¢
wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidlowosé zostata
skorygowana, to powtorzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.2.3.3

524
5.2.5.1

5.24.2

5.24.3

5244

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria-akceptaciji
powinny by¢é zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za
kontrole/badanie. Uwzgledniajac kazdy wynik kontroli nie spetniajacy wymagan niniejszej
aprobaty, dziatania korygujace majace na celu naprawe sytuacji (np. wykonane pozniej
badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub poprawa podzespotu) powinny by¢
wskazane w zapisach.

Pojedyncze podzespoly lub partie podzespotéw uzyte do produkcji tryskacza typu VK530
oraz tryskacza typu VK536 i zwigzana z nimi dokumentacja powinny by¢ catkowicie
identyfikowalne.

Wstepna inspekcja zaktadu i ZKP

Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, Zze wstepna kontrola zaktadu
i ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie
juz praktykowana.

Nastepujgce elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania
wg 5.2.2i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc¢:

a) ze dostepne sa lub beda wszystkie srodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych
tryskacza typu VK530 oraz tryskacza typu VK536 wymaganych przez niniejszg aprobate
(patrz 5.2.4.1);

b) Ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sa lub beda wdrozone do praktyki;

c) ze wyréb jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu
(patrz 5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodnos$¢ z niniejszg aprobatg;

d) czy system ZKP jest czescia systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN ISO 9001
(patrz 5.2.2) i jako czes¢ tego systemu zarzadzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujacg
bedaca cztonkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

Wszystkie zaktady producenta, w ktérych odbywa sie koricowy montaz lub co najmniej
koncowe badania, nalezy podda¢ ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a)
do c).

Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotéw, linii produkcyjnych i/lub
procesow produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii
produkcyjnej lub procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogoélne wymagania sa
spetnione, to detaliczna weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana
dla jednego podzespotu, moze byé uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych
podzespotdw.

Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogg byc¢
uwzglednione przy zatozeniu, Zze wykonane zostaly w tym samym systemie oceny
zgodnosci, przy uzyciu tego samego podzespotu lub podzespotéw, podobnie
zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki moga mie¢
zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig
strone pod kontrolg jednostki certyfikujgcej wyroby.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.2 Wszystkie zaktady, ktére ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenie raz w roku, z wytgczeniem jak podanow 5.2.5.2.

5.2.5.3 Jezeli producent zapewnia stalty nadzor nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu
ZKP,
to czesto$¢ dokonywania ponownych ocen moze byé zmniejszona do jednej co cztery
lata.

Uwaga 1. Wystarczajgcym sprawdzianem moze by¢ raport jednostki certyfikujgcej,
patrz 5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscia, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze
wdrozony (zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozy¢, ze zintegrowana
z nim, odpowiednia czes¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie,
praca producenta jest dobrze kontrolowana tak, ze czestos¢ dokonywania
specjalnych ocen ZKP moze by¢ zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny byé udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedura modyfikacji
W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli mogg one
mie¢ wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny by¢
wykonywane w odniesieniu do tych aspektéw, na ktore wptyw ma ta modyfikacja.
Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢é udokumentowane w raporcie.

5.3 Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyroboéw do obrotu i stosowania oraz przy
kazdej zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkcji, jesli majg one wplyw
na wtasciwosci uzytkowe wyrobu.
Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejsza Aprobatg Techniczng systemu 1
oceny zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonaé akredytowane laboratorium
badawcze.
Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 3.
Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wilasciwosci

techniczne i uzytkowe, mogg by¢ uznane jako wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci
wyrobu.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 3
Rodzaje badan Badania wg “Approval Standard.
. Automatic Control Mode
Lp. tBar?a_"a wlas_clnl(osc Wstepne Badania Sprinklers for Fire Protection,
echniczno-uzytkowa badanie typu biezace Class Series 2000”, wydanie FM
Approvals LLC
z marca 2006 r., rozdziat’:
1 2 3 4 5

1 Dokumentacja + - *

2 Cechy fizyczne + - *
i konstrukcyjne

3 Materiaty + - *

4 Znakowanie + - *
Instrukcje producenta

5 dotyczace + ) .
instalowania
i uzytkowania

6 Zgodnos¢ + } 412
z dokumentacjg,

7 Wytrzymato$¢ korpusu + ) 4929
tryskacza
Wytrzymatos¢ elementu + + 432, 543"
termoczutego
Szczelnos$cé + + 442 541*

10 | Wytrzymatosc na + - 452
ci$nienie hydrostatyczne
Szczelnos¢

" | (badanie 30 - dniowe) * - 462

12 Odpornos¢ na uderzenie + ) 472
wodne

13 Tem'pera.tura zadziatania + + 482, 542
(kapiel cieczowa)

14 Poprawnos$¢ dziatania + - 4.10.2

15 Wytrzym.a’rosc + ) 4112
rozpryskiwacza

16 Podcisnienie + - 4.12.2

17 Odpornos¢ na wysok_q + ) 4.13.2
temperature otoczenia

18 Szok termiczny + - 4.14.2
Przeptyw wody )

19| (wspstczynnik K) * 4152

20 Odpprnosc na wilgotne + ) 4.16.2
powietrze

21 Odpornpsc na korozje _ + ) 4172
(badanie w mgle solnej)
Odporno$c¢ na korozje

22 naprezeniowg + - 4.18.2
(badanie w amoniaku)
Odpornos¢ na wilgotng

23 atmgsferQ (mieszanine) + ) 4.19.2
powietrza, dwutlenku
wegla i dwutlenku siarki
Odporno$c¢ na korozje

24 (badanie w + - 4.20.2
siarkowodorze)

25 Odpornos¢ na wibracje + - 4.21.2
Odpornos¢ na

26 niedelikatne obchodzenie + - 4.22.2
sie i uderzenie

’ Dopuszcza sie przyjecie badan wg wydania z maja 1998 r. podanego dokumentu normalizacyjnego lub badan wg innych norm

/ wytycznych o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Rodzaje badan Badania wg “Approval Standard.
. Automatic Control Mode
Lp. t?:r?:irfz'xfflxzﬁa Wstepne Badania Sprinklers for Flr’? Protection,
Y badanie typu biezace Class Series 2000”, wydanie FM
Approvals LLC
z marca 2006 r., rozdziat’:
1 2 3 4 5
Odpornosc tryskacza (bez
27 elementg termopzu’rego) + . 4932
na oddziatywanie
wysokiej temperatury
og | Odpornosc . - 4242
na zamarzniecie
29 Minimalne cisnienie + ) 4.95.2
dziatania
Przewodnos$c¢
30 | (wspotczynnik C) * - 4.30.2
Czutos¢ termiczna
31 (wskaznik czasu + - 4.31.2
zadziatania RTI)
32 Rozdziat wody + - 4.36.2
33 Wzajemne zraszanie + - 4.38.2
34 Skuteczno$¢ gasnicza + - 4.45.2
* Badania polegajace na sprawdzeniu dokumentacji, ogledzinach zewnetrznych i / lub wstepnych pomiarach/prébach w celu
stwierdzenia zgodnos$ci z odpowiednimi wymaganiami podanymi w tablicy 2.
** Dotyczy tylko badan biezacych.
Znak ,+” oznacza, ze badanie powinno by¢ wykonane.
Znak - oznacza, ze badania nie wykonuije sie.

5.4

5.41

5.4.2

5.5

Badanie gotowych wyrobéw
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezgce oraz badania okresowe.
Badania biezace

Badania biezgce stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktorej producent
zapewnia zgodnos¢ wiasciwosci technicznych wyrobu 2z postanowieniami  Aprobaty
Technicznej.

Zakres badan biezacych wg tablicy 3, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezgcych nalezy systematycznie rejestrowaé, a zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badah.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa¢ dopuszczalng
wadliwos¢ swojego wyrobu.

Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujgcej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych powinien by¢ odpowiedni
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

Metody badan

Badania wyrobéw powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w kolumnie 5 tablicy 3.
Otrzymane wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej

i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.6 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010 lub inng réwnowazng
norma.

5.7 Ocena wynikéw badan

Tryskacze o zwiekszonym otworze wyptywowym (ELO), amputkowe, normalnego reagowania,
standardowej powierzchni zraszania, o wspotczynniku K=161, temperaturze zadziatania
68 °C, 79°C , 93 °C oraz 141 °C, stojacy typu VK530 oraz wiszacy typu VK536 nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan
zawartych w tablicy 3 sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

6.1 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ wyrobu o nazwie: Tryskacze o zwiekszonym otworze wyptywowym (ELO),
amputkowe, normalnego reagowania, standardowej powierzchni zraszania, o wspétczynniku
K=161, temperaturze zadziatania 68 °C, 79°C , 93 °C oraz 141 °C, stojacy typu VK530
oraz wiszacy typu VK536 do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajagcym z
postanowien niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.2 Zapisany w Aprobacie Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014 zestaw wiasciwosci
techniczno-uzytkowych oraz ich wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta
do dokonania oceny zgodno$ci i wydania na swg wytaczng odpowiedzialnos¢ krajowej
deklaracji zgodno$ci.

6.3 Aprobata Techniczna potwierdza pozytywnag ocene tryskaczy takich, jakie sg produkowane
i jakie zgtoszone zostaty przez Wnioskodawce do procedury aprobacyjnej, instalowanych
zgodnie z normami i wytycznymi oraz specyfikacjami producenta podanymi w rozdziale 2.2
niniejszej Aprobaty Technicznej. Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia
wyrobOw przez przypisywanie im innych wymagan niz te, ktére deklaruje Wnioskodawca, ani
tez nie wprowadza innych sposobéw badania wiasciwosci uzytkowych i witasnosci
technicznych niz te, ktére rzeczywiscie sg stosowane przy produkcji wyrobéw w badaniach
typu i przy biezacej kontroli produkgiji.

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobdw
budowlanych znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

6.5 Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych
pakowania, przechowywania i transportu podanych w rozdziale 4 niniejszej Aprobaty
Technicznej. Warunek ten dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobéw
od producenta do odbiorcy korncowego.

6.6 Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jakos¢ wyrobow
budowlanych, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcow
robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.7 Gwarancji na wyroby budowlane, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany
jest udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

6.8 W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP-PIB AT-1103-0423/2014

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 2119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcego z niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.10 Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.

6.11 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

6.12 CNBOP-PIB udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.13 CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych
okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z
uzasadnieniem, wniosku zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie
jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono
powyzej trybie.

6.14 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach
naukowych i stanie wiedzy praktycznej oraz nie potwierdzenia, w trakcie stosowania,
pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze byé¢
uchylona z inicjatywy wtasnej CNBOP-PIB lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajgcego z udziatem wnioskodawcy.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1103-0423/2014 jest wazna od 13 czerwca 2014 r.
do 12 czerwca 2019 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej
wlasciciela, bez przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Centrum Naukowo-
Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowego Instytutu Badawczego,
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej jednak niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci
tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane
1 PN-EN 12 845 + A2:2010 State urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia
tryskaczowe. Projektowanie, instalowanie i konserwacja

2  Factory Mutual Global Data Sheet 2-0 “Installation Guidelines for Automatic Sprinklers”,
wydanie ze stycznia 2014 r.

3  Factory Mutual Global Data Sheet 8-9 “Storage of class 1, 2, 3, 4 and plastic
commodities, wydanie z lipca 2011 r.

4  “Approval Standard. Automatic Control Mode Sprinklers for Fire Protection,
Class Series 2000”, wydanie FM Approvals LLC z marca 2006 r.

5 Specyfikacja (Karta katalogowa) Form No. F_010692 Standard response ELO upright
sprinkler VK 530, wydanie z 28 czerwca 2013 r. firmy Viking

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6  Specyfikacja (Karta katalogowa) Form No. F_072213 Standard response ELO pendent
sprinkler VK 536, wydanie z 28 czerwca 2013 r. firmy Viking

7 PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do prébki

8 PN-EN ISO 9001:2008 Systemy zarzadzania jako$cig

Sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystane w postepowaniu
aprobacyjnym

1  Sprawozdanie FM Approvals, nr ID. 3009334, z 16 maja 2001 r., dotyczace tryskaczy
typow VK530, VK532 i VK608, amputkowych, o wspétczynniku K=11,2 gal/min/(psi)'"?,
sporzgdzone dla firmy Viking Corporation

2  Sprawozdanie FM Approvals, nr ID. 3029931, z 12 listopada 2008 r., dotyczace tryskacza
typu VK536, amputkowego, normalnego reagowania, o0 wspotczynniku K=11,2
gal/min/(psi)”z, z powtokg zewnetrzng mosiezng, nominalng temperaturg zadziatania:
68 °C, 79°C , 93 °C oraz 141 °C, sporzadzone dla firmy Viking Corporation

Dokumentacja

Konstrukcja tryskaczy typu VK530 i typu VK536 zostata przedstawiona na rysunkach
producenta wyszczegodlnionych w tablicy jak nizej.

Nr Tytut rysunku Nr / Data ostatniej weryfikacji
rysunku

Tryskacz typu VK530

09679 SPRINKLER ASSYY, 7/2011-11-08
UPRIGHT, % NPT, ELO

09292 DEFLECTOR, UPRIGHT, 9/2008-02-12
SPRINKLER, ELO

Tryskacz typu VK536

07961 SPRINKLER 12 /2013-07-30
ASSEMBLY, PENDENT,
%" NPT, EXTRA LARGE
ORIFICE

09156 DEFLECTOR, 10/2014-01-02
PENDENT, SPRINKLER

oraz na pozostatych rysunkach producenta wyszczegoélnionych w sprawozdaniach z badan jw.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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RYSUNKI
SPIS RYSUNKOW

Rys. 1 Wyglad tryskacza typu VK530 i typu VK536

Rys. 2 Konstrukcja tryskacza typu VK530 i typu VK536
Rys. 3 Wymiary tryskacza typu VK530 i typu VK536

Rys. 1 Wyglad tryskacza typu VK530 (rys. A) i typu VK 536 (rys. B)

Przekroj A-A

A B

Rys. 2 Konstrukcja tryskacza typu VK530 (rys. A) i typu VK536 (rys. B)

1-zespdt uszczelniajacy, 2-korpus, 3-Sruba dociskowa, 4-spoiwo, 5-rozpryskiwacz, 6-element termoczuty (amputka
szklana), 7-ostona/kotpak ochronny (stosowany przy przechowywaniu i transporcie tryskacza)

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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2-5/16"
(59 mm)

Gwint 3/4" NPT
lub 20 mm BSP

A
Gwint 3/4" NPT
lub 20 mm BSP
* 2-5/16" == % ,
1-5/8" (58.7 mm) oo 1-3/4

Rys. 3 Wymiary tryskacza typu VK530 (rys. A) i typu VK536 (rys. B)*

* narys. B, po prawej jego stronie, podano wymiar montazowy w przypadku zastosowania standardowej, ptaskiej
rozety 1/8” (3,1 mm); wymiary w przypadku zastosowania rozet wpuszczanych nalezy przyjmowaé zgodnie ze
specyfikacjg Form No. F_072213 Standard response ELO pendent sprinkler VK 536, wydanie firmy Viking

z 28 czerwca 2013 r.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1103-0423/2014, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




